NAVOD NA POUZITI

Sparovky, lepené jednovrstvé desky — zasady skladovani,
aklimatizace a spravné manipulace s vyrobkem

POPIS VYROBKU:

SPAROVKA, jednovrstva lepena deska napojovana nebo pr  GbéZna

Lepené desky jednovrstvé, sparovky se vyrabéji z masivnich hranolkd listnatych nebo jehli€énatych
dfevin vysouSenych na vihkost 8+2%. U sparovek napojovanych jsou hranolky od délky napojované
cinkovanym spojem a na Sifku tupym spojem pomoci PVAC lepidel (lepeni D3) nebo polyuretanovymi
(lepeni D4) lepidly, dle druhu sparovek.

Sparovky prabézné jsou lepeny na Sitku tupym spojem pomoci PVAC lepidel (lepeni D3) nebo
polyuretanovymi (lepeni D4) lepidly, od délky je pak hranolek pribézny v celé délce.

Lepené desky se vyrabéji jako jednovrstvy konstrukéni dfevarsky polotovar, uréeny pro dalSi
zpracovani a nasledné pouziti v interiéru. Pro pouziti v exteriéru je nutné upresnit-specifikovat, které
skladové sparovky Ize vtomto prostfedi a za jakych podminek pouzit Desky jsou bez povrchové
Upravy, vétSinou balené jednotlivé a brousené zrnem 80 nebo 120.

SKLADOVAN|{ POLOTOVARU:

Desky je nutné skladovat zabalené v ochranné félii v uzavienych a suchych prostorech. Je potfebné je
chranit pred pfimym slune¢nim zafenim. Doporucené klima v mistnosti, kde budou vyrobky uzivany, je
teplota okolo 20°C, relativni vihkost vzduchu 60%. Desky pFi skladovani nesmi byt skladovany v pfimé
blizkosti topeni (topnych téles), v blizkosti studenych a vihkych stén, dvefi nebo oken.

Balik desek, ale i jednotlivé desky, je potfebné skladovat nalezato a dostate¢né podloZené - alespon
dvéma stejnymi podlozkami na jeden bézny metr, umistény pficné vuci podélnému sméru desky.
Je potfebné zabranit mechanickému poSkozeni, vzniklému napf. pfi hazeni, deformovani apod.
a posouvani desek proti sobé (stopy po smykani, poskrabani a pod.).

ZPUSOB AKLIMATIZACE P RED DALSIM ZPRACOVANIM:

Pfed zpracovanim je nutné desky zkontrolovat. Reklamace zjevnych viditelnych jakostnich
a technickych vad musi byt uplatnény pfed zpracovanim. Reklamovat Ize pouze desku, ktera je
v pavodnim formatu.

Desky je nutné pred zpracovanim aklimatizovat min. 48 hodin pfi pokojové teploté (20-22°C). Délka
aklimatizace muze byt delsi, zalezi na prostfedi, kde byla skladovana pfed vyrobou.

Pokud deska pred aklimatizaci prodélala delSi pfevoz nebo byla skladovana za vyrazné odliSnych
podminek od klimatu, v kterém bude uZivana nebo zpracovavana, je tfeba aklimatizaci dostatec¢né
prodlouzit, ato i pfipadné o proces, kdy nejprve bude aklimatizovana deska v obalu (pro mirnéjsi
pfechod mezi prostfedimi) a az nasledné bude deska rozbalena a aklimatizovana bez obalu.

Desku, kterou jste vyndali z félie, je nutné ulozit ve vodorovné poloze. Z obou stran musi byt desky
volné pfistupné pusobeni vzduchu, podlozené podkladovymi prokladky.

Nespotfebovany polotovar, zbytkovy format skladujte taktéz dle vySe uvedenych zasad skladovani.

Je nutné dbat na klimatické podminky zpracovavanych desek, zabranit extrémnim klimatickym
podminkam (napf. velmi suchy nebo velmi vihky vzduch a pod.), nebo vyraznym zménam prostfedi pfi
zpracovani a zabudovani do staveb.



Material masivni dfevo reaguje na zménu teploty a vlhkosti neustale ,zije" i po zpracovani ve vyrobku.
Pohlcuje nebo uvoliuje vzdusnou vihkost ze svého okoli a na tu reaguje tvarovymi zménami. Méni
rozmér, deformuje se, sesycha nebo bobtna. Ztohoto divodu je nutné dbat na to, aby i po
zabudovani mohla deska dilatovat a méla moznost tvarovych zmén. PFi spravném klimatu v mistnosti
a dobré povrchové Upravé jsou rozmérové zmény malé. Pfesto i tak mUze vzniknout mala deformace
a jemné povrchové trhliny. U masivnich materialu je to pfirozené a nepatfi to k vyrobnim vadam.
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Max. 1000 mm

POVRCHOVA UPRAVA:

Desky je potfebné oSetfit a povrchoveé upravit, vzdy z obou stran a na vSech hranach stejnym
zplisobem a materidlem (lak, olej, vosk, a pod.). Pro kazdé konec¢né pouZiti je nevyhnutelna kvalitni
povrchova Uprava celého povrchu desek, kterd brani prudkym zménam vihkosti v materialu.

Vyrobce polotovaru ani prodejce nezodpovida za chyby na materialu, které se projevi na
vyrobku p i poruSeni vySe uvedenych zdsad aklimatizace polotovaru p fed zpracovanim nebo
uzitim vyrobku v nevhodném klimatu.



